《生态白酒》团体标准编制说明
（征求意见稿）
一、工作简况
1.任务来源
[bookmark: _Hlk86420409]安徽迎驾贡酒股份有限公司联合中国酒业协会白酒技术创新战略发展工作委员会提出团体标准提案，经中国酒业协会团体标准审查委员会批准立项。由中国酒业协会牵头，安徽迎驾贡酒股份有限公司等单位为主要起草单位，负责起草编制《生态白酒》团体标准。根据团体标准项目建议书，《生态白酒》团体标准中国标准分类号ICS 67.160.10。
2.起草单位（计划）
安徽迎驾贡酒股份有限公司、中国酒业协会白酒技术创新战略发展工作委员会、贵州习酒股份有限公司、方圆标志认证集团有限公司、泰州市梅兰春酒厂有限公司、新疆伊力特实业股份有限公司、湖北省石花酿酒股份有限公司、湖北文峰酒业有限公司、江南大学、宿迁市产品质量监督检验所（国家白酒产品质量监督检验中心）。
3.目的意义
中国白酒作为世界六大蒸馏酒之一，其独特的生产工艺和风味特征深受广大消费者的喜爱，在国内外享有很高的知名度和美誉度，在我国食品工业和整个国民经济中占有十分重要的地位。改革开放以来，我国白酒行业得到了突飞猛进的发展。随着白酒产量的增加，酿酒工业污染物总排放量呈现上升趋势。截至目前，我国多数中小酿酒企业仍处在高投入、高消耗、高排放、低效率的粗放型发展模式中，使酿酒行业的生态环境和经济效益不容乐观。因此在积极应对低碳经济和及早进入低碳模式情况下，发展生态酿造，是酿酒行业实现可持续发展的内在需求，也是促进酿酒行业实现经济增长方式转变的机遇。
由中国酒业协会牵头，安徽迎驾贡酒股份有限公司、方圆标志认证集团有限公司等单位起草的《生态白酒》团体标准可以有效保障白酒生产整个周期的生态可持续发展。从自然生态环境、资源能源利用、污染物排放、废物回收利用以及产品本身质量出发，倡导白酒酿造企业传承和发扬白酒酿造技艺，提升白酒风味特色、保证产品质量、守护食品安全，降低碳排放与提高资源利用率，推动我国白酒酿造产业的生态可持续健康发展。
二、编制过程
2024年7月，安徽迎驾贡酒股份有限公司根据发展需要提出《生态白酒》团体标准立项申请。中国酒业协会与安徽迎驾贡酒股份有限公司、中国生态白酒研究院等单位共同协商标准主要框架、适用范围和技术内容。
2024年8月12日，中国酒业协会白酒技术创新战略发展工作委员会立项相关材料总结提交中国酒业协会团体标准审查委员会，向专家组成员发文（中酒协标[2024]30号），邀请成员进行立项函审，根据函审结果，达到立项要求。
2024年8月28日，经中国酒业协会团体标准审查委员会发文（中酒协标[2024]33号）批准立项。
2024年8月至2024年9月，安徽迎驾贡酒股份有限公司提出标准制定框架和主要工作内容，对标准初稿中的要求、相关指标分析、计算方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。等内容进行讨论协调，形成标准初稿。
2024年9月13日，中国酒业协会白酒技术创新战略发展工作委员会就生态白酒团体标准进行公开征集起草单位（中酒协白创[2024]16号）。
2024年10月-2025年3月，中国酒业协会白酒技术创新战略发展工作委员会、安徽迎驾贡酒股份有限公司、方圆标志认证集团有限公司与行业专家共同召开标准研讨工作会议，说明了标准制定情况，就标准内容逐条进行讨论，根据专家提出相关意见进行答疑和建议的汇总、修订，综合起草组专家的意见进一步修改完善，会后形成标准讨论稿（稿2）。进一步征集起草单位及部分先进企业数据，进行线上集中研讨修改，4月底整理为征求意见稿公开征集意见。
2025年4月30日，面向社会广泛征集意见。
三、编制原则和标准主要内容的论据
1.编制原则
a)规范性原则
[bookmark: _Hlk86420438]本标准以国家、行业现有的标准为制定基础，本着先进性、科学性、合理性、可行性和可操作性的原则来进行本标准的制定工作，主要依据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20004.1-2016《团体标准化 第1部分：良好行为指南》、GB/T 20004.2-2018《团体标准化 第2部分：良好行为评价指南》和《团体标准管理规定》的规定编写内容。
b)系统性原则
本标准与GB 3095、 GB 3096、 GB 3838、GB 5749、GB 12456、GB/T 10345、GB/T 10346、GB/T 14848、GB/T 15109、GB 23350、GB 27631、GB 36600、GB 5009.12、GB 5009.36、等引用的法规标准协调一致。按照范围、规范性引用文件、术语和定义、要求、数据采集和计算方法5个部分展开。
c)行业性原则
生态白酒产品属于饮料酒-蒸馏酒-白酒分类下，在GB/T 17204《饮料酒术语和分类》的基础上，在白酒的框架下进一步细分，产品具有生态特性。对生态白酒的生产整个周期的所涉及的要素进一步规范，结合现有技术水平和生产的实际情况，提出符合生态白酒行业发展的行业性要求。
d)定量与定性结合原则
从酿酒生态环境、原料获取到资源能源利用、污染物排放、废物回收利用以及产品本身质量进行定性指标和定量指标，结合实践对生态白酒产品的质量管控。
e)可行性和可操作性原则。
本标准中的评价指标体系简易可行，对于生态白酒的审查和质量控制具有可行性和可操作性。
2.标准主要内容的论据
a)标准名称
近年来，绿色低碳、节能减排、可持续发展等逐渐成为各行业的普遍共识。酒类行业开展生态酿造是实现顺应生态文明建设与可持续发展的必然选择。白酒行业是中国传统的酒类产业之一，在中国有着悠久的历史，也是中国酒类市场中最重要的一部分。同时作为世界蒸馏酒的瑰宝，以其独特的风味和深厚的文化底蕴，在全球酒类市场中占据重要地位，因此本标准聚焦于白酒生态酿造，推动白酒行业绿色低碳转型可持续发展，提升中国白酒国际影响力，标准名称确定为“生态白酒”。
b）规范性引用文件
本标准聚焦白酒产品的生态属性，从酿酒生态环境、资源能源利用、污染物排放、废物回收利用以及产品质量等方面提出要求，引用相关标准，主要包括：
GB 3095 环境空气质量标准
GB 3838 地表水环境质量标准
GB 5749 生活饮用水卫生标准
GB/T 10781（所有部分）白酒质量要求
GB/T 14848 地下水质量标准
GB/T 15109 白酒工业术语
GB/T 18916.15 工业用水定额 第15部分：白酒
GB/T 19630 有机产品 生产、加工、标识与管理体系要求
GB 23350 限制商品过度包装要求 食品和化妆品
GB/T 23544 白酒企业良好生产规范
GB/T 24256 产品生态设计通则
GB/T 24044 环境管理 生命周期评价 要求与指南
GB/T 32151.25 温室气体排放核算与报告要求 第25部分：食品、烟草及酒、饮料和精制茶企业
GB 36600 土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）
GB/T 37422 绿色包装评价方法与准则
HJ/T 402 清洁生产标准 白酒制造业
NY/T 391 绿色食品 产地环境质量
NY/T 432 绿色食品 白酒
QX/T 380 空气负（氧）离子浓度等级
T/CBJ 2207 白酒产品碳足迹评价规范
c）术语和定义
本标准依据GB/T 15109《白酒工业术语》中白酒定义，围绕生态酿造的属性明确了生态白酒的定义，即：在白酒生态产区内生产的具有特色风格的白酒，其生产满足环境生态化、原料包材生态化、酿造过程生态化，持续保持生态环境稳定，实现资源最大化利用和循环使用。
d）要求
本标准围绕生态环境、原辅料和包装、生产过程、生产环境影响和产品等方面提出具体要求。
4.1生态环境
白酒生产所处环境应符合表1的规定。
表1 生态环境要求
	项目
	要求

	水源水质
	地表水符合GB 3838 Ⅱ类及以上，
地下水符合GB/T 14848 Ⅱ类及以上

	土壤
	符合GB 36600第一类用地要求

	空气污染物
	符合GB 3095 一级指标要求

	空气负（氧）离子浓度/N
	[bookmark: _Hlk196833389]符合QX/T 380 Ⅰ级要求

	厂区绿化覆盖率
	≥30%


白酒生产应践行生态环境保护，实现人与自然的共生，本标准首先要求了生态白酒的生产环境应满足T/CBJ 2303要求。其次对酿造所处环境从酿造水源水质、土壤、空气污染物、空气负（氧）离子浓度、厂区绿化率等参考相关标准，选择标准中较高要求。
水源水质：GB 3838、GB/T 14848对水质环境质量均共划分5类，本标准要求满足Ⅱ类及以上。
土壤：GB 36600对土壤环境质量供划分两类，本标准要求满足第一类用地要求。
空气污染物：GB 3095对环境空气功能区质量要求划分了两类，本文件要求达到第一类。
空气负（氧）离子浓度：QX/T 380划分为四个等级，本标准要求达到最高等级（Ⅰ级）要求。
厂区绿化覆盖率：根据《城市绿化规划建设指标的规定》第五条（四），单位附属绿地面积占单位总用地面积比率不低于30%，其中工业企业；交通枢纽，仓储、商业中心等绿地率不低于20%；产生有害气体及污染工厂的绿地率不低于30%。本标准要求不低于30%。
4.2原辅料和包装
4.2.1白酒生产的原辅料在生产过程中应对生态环境没有负面影响，主原料（粮谷）的产地环境应满足NY/T 391要求。鼓励主原料的生产、加工满足GB/T 19630要求，获得有机产品认证。
生态白酒酿造应满足原料绿色化，强调从源头把控原粮生态品质，因此本标准参考NY/T 391、GB/T 19630，要求主原料（粮谷）的生产环境应满足NY/T 391 绿色食品 产地环境质量，同时为进一步提升原料绿色化高品质要求，鼓励企业采用获得有机产品认证的粮谷酿造白酒。
4.2.2 白酒生产用水水质应符合GB 5749要求。
酿造用水水质是白酒酿造的重要因素，直接关联白酒口感、品质等，本文件依据食品生产安全法，用水应当符合国家规定的生活饮用水卫生标准。此外，根据NY/T 391、GB 5749等标准，GB 5749中水质指标要求覆盖了NY/T 391中生产用水水质指标要求，因此本文件提出酿造用水水质应符合GB 5749。
4.2.3 白酒包装材料应在满足质量、安全、卫生等要求的前提下，优先使用可回收材料、可循环再生材料替代原生材料和不可回收材料使用。
白酒包装材料主要包括玻璃容器、纸等，本标准从资源循环利用角度，引导鼓励企业采用可回收材料、可循环再生材料，减少包装材料生产对环境的影响。
4.2.4 白酒产品包装层数和包装孔隙率应满足GB23350的规定，企业应践行绿色包装，并按照GB/T 37422要求开展绿色包装评价。
白酒包装应以生态环境保护为核心，坚持减量化、重复循环使用、可回收等原则要求，本标准参考GB23350、GB/T 37422等要求，要求避免过度包装，并开展绿色包装评价。
4.3生产过程
[bookmark: _Hlk180583723]4.3.1 白酒生产过程应符合GB/T 23544要求。
生态白酒的生产应符合GB/T 23544白酒企业良好生产规范的要求
4.3.2 白酒生产中应推进能源资源节约，资源能源利用应符合表2的规定。
表2  资源能源利用指标
	项目
	要求

	单位原酒取水量/（t/kL）
	达到GB/T 18916.15先进值

	单位成品酒取水量/（t/kL）
	

	单位产品综合能耗a/（kgce/kL）
	达到HJ/T 402一级

	可再生能源电力使用占比/%
	≥30

	清洁能源使用占比/%
	≥50

	蒸汽冷凝水回收利用率/%
	≥20

	a特香型白酒、凤香型白酒可参照浓香型白酒指标执行；芝麻香型白酒、兼香型白酒、馥郁香型白酒、董香型白酒可参照酱香型白酒指标执行；米香型白酒、豉香型白酒和老白干香型白酒可参照清香型白酒指标执行。


单位原酒取水量、单位成品酒取水量：参考GB/T 18916.15 工业用水定额 第15部分：白酒，该标准明确了白酒取水的先进值好的通用值，本标准要求取水量达到先进值要求
单位产品综合能耗：本标准明确生态白酒生产地处于T∕CBJ 2303规定的生态产区，该标准要求产区内白酒企业综合煤耗不低于1300 kgce/kL，本标准考虑到不同香型白酒生产工艺差异，要求达到HJ/T 402规定的一级指标。
可再生能源电力使用占比：根据对企业现状初步调研，24家较先进企业可再生能源使用在0~75%范围，本标准鼓励增加可再生能源使用比例，以先进企业前25%企业水平确定为不低于30%。
清洁能源使用占比：根据调研，白酒企业常用的能源包括电力、蒸汽、煤、天然气、汽油、柴油，主要用能为蒸汽，占比较高。企业通过外购，或者采用煤、天然气等进行二次加工获取，考虑国家双碳战略目标、煤炭总量控制，以及污染物总量控制等政策要求，引导企业优化能源结构，淘汰用煤，推进清洁能源使用，本标准要求清洁能源使用占比不低于50%。
蒸汽冷凝水回收利用率：白酒酿造过程中需消耗大量蒸汽，根据对企业现状初步调研，目前先进白酒企业蒸汽冷凝水回收率能达到20-30%，本标准要求不低于20%。
4.3.3 白酒生产应采用行业先进的绿色工艺技术装备，以降低生产过程中的能源资源消耗和污染物排放，其中2级及以上能效等级的通用设备占比不低于60%，鼓励全部采用1级能效设备。
白酒生产过程中应采用行业先进工艺技术装备，降低生产能源资源消耗和污染物排放，对于通用设备的使用，依据《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平（2024年版）》《推动大规模设备更新和消费品以旧换新行动方案》《关于统筹节能降碳和回收利用 加快重点领域产品设备更新改造的指导意见》《固定资产投资项目节能审查办法》等文件，以及企业调研，本标准要求2级及以上能效等级的通用设备占比不低于60%，鼓励企业全部采用高效设备。
4.3.4 白酒生产中应推进资源循环利用和废弃物资源化利用，应满足表3的规定。
表3  废弃物回收与资源循环利用指标
	项目
	要求

	冷却水循环利用率/%
	≥95

	洗瓶水循环利用率/%
	≥95

	黄水利用率a /%
	100

	锅底水利用率a /%
	100

	固态酒糟综合利用率/%
	100

	a 当生产工艺存在该废水时。


冷却水循环利用率：本标准明确生态白酒生产地处于T∕CBJ 2303规定的生态产区，该标准要求产区内白酒企业冷却水循环利用率不低于95%。
洗瓶水循环利用率：根据QB/T 5935白酒工业绿色工厂评价要求对洗瓶水的利用率的必选和可选值确定在80%-100%范围，本标准要求洗瓶水循环利用率不低于95%。
黄水利用率、黄水利用率、固态酒糟综合利用率：参考HJ/T 402 清洁生产标准要求，本标准引用该标准中一级指标要求，全部实现资源化利用。
[bookmark: _Hlk180583606]4.4 环境影响
4.4.1 白酒生产中应尽可能减少污染物排放，降低对环境的影响，污染物应符合表4的规定。
表4 污染物产生指标
	项目
	要求

	单位原酒废水产生量/(m3/kL)
	≤20

	单位成品酒废水排放量/(m3/kL)
	≤4

	单位产品COD产生量a/(kg/kL)
	达到HJ/T 402一级

	单位产品BOD产生量a/(kg/kL)
	达到HJ/T 402一级

	单位产品固态酒糟产生量a/(t/kL)
	达到HJ/T 402一级

	a特香型白酒、凤香型白酒可参照浓香型白酒指标执行；芝麻香型白酒、兼香型白酒、馥郁香型白酒、董香型白酒可参照酱香型白酒指标执行；米香型白酒、豉香型白酒和老白干香型白酒可参照清香型白酒指标执行。


单位原酒废水产生量：参考HJ/T 402 清洁生产标准一级指标要求不高于20m3/kL，T∕CBJ 2303规定的生态产区内白酒企业取水量不高于20 m3/kL。本标准要求不高于20m3/kL。
单位成品酒废水：参考生态环境部正在进行的《酒类制造业水污染物排放标准》修订情况，要求单位成品酒废水排放量不高于4 m3/kL。
单位产品COD产生量：参考HJ/T 402 清洁生产标准一级指标要求不高于100 kg/kL，同时T∕CBJ 2303要求产区内白酒企业指标不高于150 kg/kL，本标准要求达到HJ/T 402一级。
单位产品BOD产生量：参考HJ/T 402 清洁生产标准要求，一级指标要求不高于55kg/kL，同时T∕CBJ 2303要求产区内白酒企业指标不高于55 kg/kL。本标准要求达到HJ/T 402一级。
单位产品固态酒糟产生量：本标准要求达到HJ/T 402一级。
4.4.2 白酒生产企业应按照GB/T 32151.25或适用的标准开展温室气体排放核算或核查，并基于结果采取措施尽可能减少温室气体排放。
结合国家双碳目标等要求，本标准要求白酒企业应选择适宜的标准开展核算或核查，并采取减排措施白酒酿造的温室气体排放。
4.5 产品
4.5.1 白酒产品应符合GB/T24256生态设计要求，并进行验证。
生态白酒产品应符合生态设计理念，并对生态设计的践行情况进行验证。
4.5.2 白酒产品质量应达到GB/T10781或其他适用标准的优级要求，并符合NY/T432要求，鼓励白酒企业开展有机产品认证。
依据GB/T10781（所有部分），白酒质量标准包括特级、优级、一级等，本标准要求满足白酒质量满足优级及以上，此外，应满足绿色食品要求，并鼓励开展有机产品认证，获得有机认证。
4.5.3 白酒生产企业应按照T/CBJ 2207或其他适用的标准开展产品碳足迹核算或核查，并基于结果采取措施对其碳足迹进行改善。
本标准引导开展产品碳足迹核算，并采取措施减少碳足迹
4.5.4白酒生产企业应按照GB/T 24044等标准要求开展产品生命周期评价，并基于评价结果采取措施以减少白酒生命周期对环境的影响。
本标准引导开展生命周期评价，并采取措施减少产品生命周期的环境影响。
5数据采集和计算方法
生态白酒各项指标的采样和监测参照国家标准采样方法和监测方法执行，数据指标计算按照附录A执行。
本标准附录明确各项指标的计算方法。
四、标准中涉及的专利
无。
五、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况。
无。
六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准从白酒行业的实际情况出发，参考了国内相关资料，体现了科学性、先进性和可操作性原则，在制定过程中充分考虑国内相关的法规要求，并结合白酒行业的特点；与现行法律、法规和强制性国家标准协调一致。
七、重大分歧意见的处理经过和依据
无重大分歧意见。
八、贯彻团体标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）
[bookmark: _Hlk86399637]建议本标准审核、批准发布后实施，由归口单位组织行业相关单位积极开展宣贯工作，在行业内进行推广。
九、废止现行相关标准的建议
无。
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